Qualitat

Wir festigen lIhren Erfolg!

So finden Sie uns: HERBERT

Qualitat und Zuverlassigkeit stehen flr uns an
erster Stelle. Unsere qualifizierten und erfah-
renen Mitarbeiter sorgen dafir, dass die von
unseren Kunden geforderten Qualitatsstan-
dards eingehalten werden. Unser Priiflabor ist
mit den neuesten Priifgerdten ausgestattet.
Unser Qualitdtsmanagementsystem ist vom

TUV Rheinland nach 1SO 9001:2008 zertifiziert.

Priifméglichkeiten
+ Drehmomentpriifung
+ Harteprufung nach
- Brinell
- Vickers
- Rockwell
+ Harteverlauf
* Metallographische Priifung
+ Spektroskopische Prifung
+ Zugversuch
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Herbert Thun GmbH
IndustriestraBe 10
57413 Finnentrop

HERBERT

Tel.: 02721/9543-3
Fax.: 02721/9543-55
Email: haerterei.thun@t-online.de

Besuchen Sie uns auch im Internet unter:
www.haerterei-thun.de
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www.haerterei-thun.de



Unternehmen

Anlagentechnik

Warmebehandlungsverfahren

Wir sind eine Lohnhérterei, die als reines Fami-
lienunternehmen gefuhrt wird. Die Zufriedenheit
unserer Kunden steht flr uns noch an erster

Stelle. H6chste Qualitatsstandards, Termintreue,

Verlasslichkeit sowie persdnliche Beratung und
Betreuung sind die vornehmlichen Eigenschaf-
ten, die unsere Kunden mit unserem Unterneh-
men verbinden.

Das Unternehmen wurde 1983 von Herbert
Thun gegriindet und wird nun bereits in zweiter
Generation fortgefuhrt. Seit dem 1. Januar 1993
sind wir Mitglied im Industrieverband Hértetech-
nik. Seit dem Jahr 1997 verfligen wir Uiber ein
zertifiziertes Qualitdtsmanagementsystem.

Unser Streben ist darauf gerichtet, fir unsere
Kunden stets ein verlasslicher Partner zu sein.
Modernste Anlagentechnik und ein modernes
Prozessleitsystem ermdéglichen es uns, ein
Hochstmal an Prozesssicherheit zu erreichen.

Schiittelherdofen

Auf unseren Schiittelherddfen kénnen wir alle
Massenkleinteile - von der kleinsten Schraube fiir
die Elektroindustrie von nur 1 mm Durchmesser
bis zu gréBeren Schrauben und Bolzen mit einer
Gesamtlange von 220 mm, sowie alle Arten von
Scheiben und Laschen - warmebehandeln.

Mehrzweckkammerdfen

In unserem Mehrzweckkammerofen kénnen wir
gréBere Bauteile bis zu einer Gesamtlange von
1100 mm und einem Gesamtchargengewicht von
1000 Kilogramm wéarmebehandeln. Das Chargen-
maB betragt 800x1100x600 mm.

Anlasséfen
In unseren Anlass6fen kdnnen alle Anlassprozesse
bis 750°C unter Schutzgas durchgefiihrt werden.

Wir haben uns auf die Warmebehandlung von
Massenkleinteilen (Schrauben, Unterlegschei-
ben etc.) spezialisiert. Aber auch die Wéarme-
behandlung gréBerer Bauteile gehért zu unse-
rem Warmebehandlungsspektrum.

Angebotene Warmebehandlungsverfahren
+ Verglten unter Schutzgas

+ Einsatzhéarten

+ Carbonitrieren

+ Anlassen unter Schutzgas

+ Normalisieren

+ Weichgliihen

+ Spannungsarmglihen

+ Rekristallisationsgliihen

www.haerterei-thun.de



